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INSTRUCCIONES

Es necesario antes de arrancar la maquina observar todo el manual
de instrucciones.

La manipulacién o cualquier modificacion relativas a la seguridad
pueden provocar accidentes. Y en estas circunstancias GRUPO
COTESA 2020 SL no se hace responsable de los dafios causados.

INSTALACION

Antes de poner en marcha la maquina comprobar que la tension de la
red sea la correcta con los indicadores de la placa. Asi como el tipo de
alimentaciéon (monofasica o trifasica).

Montar correctamente la tolva.

Conectar la maquina a la red eléctrica y ponerla en marcha para ver
el sentido de giro que debe ser en sentido contrario a las agujas del
reloj. En caso de girar al revés se tiene que invertir una fase de la
clavija.

ESTRUCTURA

La estructura de la maquina esta fabricada con material inoxidable,
asi como todas las partes que estan en contacto con los alimentos. El
rotor lleva un tratamiento anticorrosién y antiabrasion habilitado
para todo el procesamiento de alimentos.
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ONDICIONES DE UTILIZACION

La mdaquina estd prevista para el proceso de verduras, frutas frescas,
salsas, purés, arroces, patatas, legumbres, pastas, carnes, pescado,
etc.

Su funcidn basica es triturar y emulsionar los alimentos para dejarlos a
una textura y granulometria uniforme. Dependera de la presion que le
apliguemos al rotor tendremos diferentes texturas.

A partir del llenado de la tolva con la palanca n25 ajustaremos la
granulometria que queremos dejar el producto final. En caso de
guerer un producto con la minima granulometria con la llave n24 en
posicidon vertical podremos recircular la masa hasta conseguir el
producto deseado. Y con la llave n24 en posiciéon horizontal
procederemos a la descarga del producto.

LIMPIEZA

Antes de parar la maquina pasaremos agua con detergente con la
maxima temperatura. Y con la llave n24 en posicidn vertical haremos
recircular unos minutos para que arrastre todos los alimentos que
guedan en el rotor y en las tuberias.

Para proceder a la limpieza de la maquina debe desenchufarla la
clavija de la red.

Desmontar la tolva y aflojar la excéntrica superior hasta que se pueda
extraer. Seguidamente sacaremos la excéntrica inferior con el
extractor y se podran lavar en un cubo con agua caliente y jabdn
neutro.

Los tubos de salida de producto y de recirculacion es necesario pasar
un cepillo por su interior con el agua y el jabédn para que queden
perfectamente limpios.

Cuando todos los elementos estén secos podremos volver a
montarlos para una nueva utilizacion.
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PORTANTE!! PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO Y DURAVILIDAD DEL
TEXTURIZADOR

e El texturizador tiene un funcionamiento a 2800 revoluciones por minuto, esto hace que se
ejecute una friccion sobre el eje del motor en este punto la maquina dispone de unos retenes
para la friccion y cierre del eje al motor.

* NO debe trabajar nunca en vacio porque si no estos retenes por las fricciones sin liquido
hace que se pueda elevar su temperatura por encima de 120 grados, degradando los retenes
por lo que el liquido después puede llegar a quemar el motor y ser una reparacion costosa,
por lo que es importante que no trabaje en vacio nunca. Incluso ni al limpiarla que siempre
tenga agua.

e Siempre que se extraiga el rotor y se limpie, también es imprescindible que la zona de los
retenes cada vez que se limpie, se engrase con grasa alimentaria.

e Estas medidas ayudaran a que la maquina tenga un mejor funcionamiento, en caso de
visualizar alguna salida de liquido sucio por alguna parte de la estructura de la maquina sera
sinébnimo de que los retenes estas tocados y es necesario cambiar dichos retenes.

GRASA RETENES RETENES

IMPORTANTE ENGRASAR TOPDA LA PARTE DE RETENES Y EJE DEL MOTOR CON
GRASA ALIMENTARIA




DESPIECE AL80

I

Motor
Soporte
Grifo 3 vias
Palanca ajuste granulometria
Soporte excéntrica superior
Tolva

Cuchilla rotativa

Excéntrica superior

Tornillo

10. Excéntrica inferior

11. Térica

12. Soporte excéntrica inferior
13. Cojinete motor

14. Tubo salida producto

15. Tubo recirculacion
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MANTENIMIENTO

Al desmontar, separar el estator del motor es muy importante que no
tengan ni golpes riroces con materiales duros ya que esto podria
provocar roturas enlos dientes. Y como consecuencia dejaria de
producir un producto totalmente homogéneo.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO ACONSEJADO:

Segun uso cada 6 0 12 meses revision y si es necesario cambio de los
retenes del motor.

DESCRIPCIONES:

Sistema de corte coloidal compuesto de excéntrica superior e inferiory
estator.

Capacidad de triturado de 2 a 40 mil.

Montado sobre cajon de inoxidable con ruedas.
Saliente proteccion en la parte eléctrica.

Soporte en inoxidable para depositar contenedores.
Sistema de recirculacion.

Grifo de 3 vias.

Saliente del grifo 25cm.

Cuchilla pre-corte forma V.

Sistema de iman seguridad en tolva.

Maneta de empuje soldada en la parte alta del cajon.

GARANTIA:
Esta maquina tiene garantia de un ano a partir de la fecha de factura
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PARAMETROS

Modelo V/HZ Potencia Velocida Diametro ProducciénKg Medidas(mm)
P Kw d (r/min) | tubo salida
(mm)
AL-80 ] 220/50 2800 25 400 - 1000 660X377X1250
AL-80 1] 380/50 2800 25 400 - 1000 660X377X1250
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ESQUEMA ELECTRICO MONOFASICO AL 80
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ESQUEMA ELECTRICO TRIFASICO AL 80
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DECLARACION DE CONFORMIDAD
DECLARATION OF CONFORMITY

fabricante (Manufacturer):

GRUPO COTESA 2020 SL

CIF: B17093345
C/ Pladevall 11 PLA DE BEGUDA- 17857 SANT JOAN LES FONTS

Tel.972293035 calidad@cotesa2020.com

Designacion:

TEXTURIZADOR

Modelos (Models): AL65/AL80/AL120/AL140

ES CONFORME A LA
Directiva 2006/4Z/CE relativa a las maquinas
Directiva 2014/30/UE en materia de compatibilidad electromagnética

(Complies with the provisions for design and construction of the European General
Saflzty Standards for Machine, Inspired by the directive 2006/42/EC, and
2014/30/UE, the Electromagnetic compatibility (EMC))

Authorized by,

Date )
Mg Sales Cod Y—7
SIGNATURE a:“’c‘;‘ 'Lnﬁ s'l‘d!.fl
[ = ;-—-—-‘ gz
——/
Joadain Cofcay] Puies
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD AL MARCAJE CE

La empresa GRUPO COTESA 2020, S.L., propietaria de la maquina:

TEXTURIZADOR
Modelos AL-65/ AL-80 / AL-120 series

Ha realizado los trabajos de adecuacion en las maquinas y su expediente,
indicados en el proyecto Adeq. 23004, con la finalidad de adaptarla a la
Ley 2006/42/CE y las disposiciones relativas a su utilizacion. Esta
declaracion de conformidad no exime la empresa de velar por la proteccion
de los compradores de su maquina y por el cumplimiento de la ley de
Prevencion de Riesgos Laborales por lo que respete al uso vy
mantenimiento de esta maquina.

En Celra, 30 de mayo de 2023

Alex Barceld Llauger
A d 40.338.360-V
eq u O Ingeniero Industrial

ENGINYERS n° colegiado: 11.928
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